Anexa A
din data de 28.11.2016
la Autorizatia de exploatare a liniei ferate industriale
seria AE nr. 468 — R1

CONDITII TEHNICE
care permit gestionarea liniei ferate industriale:
SC GASPECO L&D SA - Statia de imbuteliere GPL Negoiesti
si efectuarea manevrei

LFI SC GASPECO L&D SA - Statia de imbuteliere GPL Negoiesti categoria |, este
inscrisd in  Regulamentul tehnic de exploatare nr. 634.4 aprobat la data de
02.10.2013 si prezintd urmatoarele caracteristici:
linia este racordata indirect la statia CFR Brazi, prin linia de tranzit OMV PETROM SA
Petrobrazi, accesul fiind facut prin schimbatorul de cale nr. 82;
sistemul de remorcare: diesel,
ecartament: normal, 1435 mm;
tipul de transport: transport/manevra feroviara de marfa in interes propriu;
gabarite utilizate: gabaritul de libera trecere, gabaritul de vagon de incércare si
gabaritul de locomotiva;
sarcina maxima pe osie: 20 tone;
pe LFI de tranzit sunt valabile urmatoarele date tehnice:

e viteza maxima de manevra: 25km/h;

e procentul minim de masa franata necesar la manevra: 58%;

¢ procentul minim de masa franata necesar pentru mentinere pe loc: 14%);

¢ tonajul maxim admis pe convoi: 1000t la manevra cu LDH, respectiv 2100t la

manevra cu LDE;

¢ |ungimea maxim admisa a convoiului de manevra: 720m;
pe LFI SC GASPECO L&D SA - Statia de imbuteliere GPL Negoiesti sunt valabile
urmatoarele date tehnice:

e viteza maxima de manevra pe LFI: 20 km/h, respectiv 5km/h la frontul de
descarcare si peste pod bascul;
procentul minim de masa franata necesar la manevra: 20%;
procentul minim de masa franata necesar pentru mentinere pe loc: 4%;
tonajul maxim admis pe convoi:1500t;
lungimea maxim admisa a convoiului de manevra: 360m;
instalatii specifice pentru incarcare/descarcare si cantarire marfuri:

+ un front de incarcare/descarcare, inzestrat cu instalatii de descarcare GPL,

¢ pod bascul de 100tf.
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